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Wir empfehlen, aufgrund der
werkstoffbedingten Toleranzen von +/- 1,5%

den Ausschnitt anhand des gelieferten
Beckens zu fertigen.
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Achtung: Arbeitsplattenstarke min. 30mm!
Wenn die Unterbauspule geklebt wird,
konnen dunnere Arbeitsplatten verwendet
werden.



